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Svareci invertor ORION125EL/ARC162ST
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Bezpecnostni pokyny
POZOR pfed samotnym uvedenim pfistroje do provozu, praci se strojem nebo servisem stroje, pozorné prostudujte tento navod a dodrzujte bezpecnostni pokyny
Pfipojeni ke zdroji elektrické energie

- Tento svarovaci invertor musi byt uveden do provozu kvalifikovanym pracovnikem v zavislosti na mistnich bezpecnostnich predpisech
- Nikdy se nedotykejte elektrickych &asti vyrobku, které jsou pod proudem nebo elektrod holou kizi, rukavicemi nebo mokrym odévem.
- Ujistéte se, Ze pouzivate uzemnéni pfi pracovnim procesu

- Nikdy nepouzivejte stroj na vihké ¢i mokré plose

- Nikdy nepouzivejte stroj, ktery ma poskozené kabely . Okam?Zité kabely vymérite pfi podezieni, Ze jsou poskozené.

Pracovni prostredi

- Pred zacatkem pracovniho procesu se ujistéte, Zze prostor je kvalitné ventilovany a nehrozi zamofreni prostiedi Skodlivymi plyny vznikajicimi pfi procesu svareni. Pokud
budete pracovat v nevétraném prostiedi, pouzijte dychaci respirator (spravny model proberte u specializovaného prodejce ochrannych prostfedku).

- Vidy pouzivejte svareci helmu nebo ochranné svarecské bryle se spravnym stupném zatmaveni DIN. V pfipadé nejistoty se poradte s odborniky!

- VZdy pouzivejte ochranné pracovni prostiedky jako jsou ochranné svarecské rukavice a svarecsky oblek ¢i svarecskou zastéru.

- Nikdy nepracujte ve vybusném prostredi! Vzdy odstrarite hoflaviny z okoli svafovaciho procesu.

- Pokud pracujete v hluéném prostfedi, pouZijte adekvatni ochranu sluchu

- Vidy prekontrolujte a citlivé manipulujte reguldtory a nastavci.

Tento stroj mGzZe uvést do provozu, obsluhovat, pracovat a opravovat pouze kvalifikovand osoba!

Urceni stroje: Orion 150 EL je 1-fazova pfenosna svarecka pro MMA a Lift TIG
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Zapojeni stroje:

Pfipojeni k elektrické siti
Pfipojte elektrickou zastréku (2) k elektrické siti. Svafecku je mozno zapinat / vypinat pomoci hlavniho vypinade (1).

PFipojeni svafovacich kabelt — MMA
Drzék elektrody a kabel zpétného proudu je tfeba pfipojit k minusové zasuvce (3) a plusové zasuvce (4). Zastrckami je tfeba otacet, dokud nebudou utazené. Dodrzte polaritu

uvedenou dodavatelem elektrody.

PFipojeni svafovacich kabeld - TIG
PFipojte pfipoj TIG k minusové zasuvce (3) a kabel zpétného proudu k plusové zastréce (4). Zastrékami je tfeba otacet, dokud nebudou utazené.

PFipojeni plynu (pouze pro TIG)
Hordk TIG pfipojte k externimu plynovému systému véetné reduktoru tlaku plynu s ovladaéem pratoku.
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Napajeni
Signalizuje, zda je napajeni zapnuto / vypnuto

& . Porucha elektrického napajeni
Signalizuje problémy elektrického napajeni
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Vypinac pro svarovani Lift TIG nebo MMA

Nasledujici funkce jsou sefizovédny automaticky béhem svarovani tak, aby bylo co nejucinnéjsi.
Teply start
Pfivod vyssiho startovaciho proudu, aby byl zajistén lepsi nabéh elektrody.

Sila oblouku
Stabilizace oblouku béhem svafovani zvySovanim svafovaciho proudu béhem zkratu.

Ochrana proti pfilepeni
Zabranuje pfilepeni elektrody k obrobku po zkratu.

1.0 Technicky popis
1.1 Popis

Soupravu tvofi moderni generator jednosmérného proudu uréeny na svareni kovl vyvinuty pouZitim invertoru. Tato specidlni technologie umozZnuje stavbu kompaktnich generatort
s nizkou hmotnosti a vysokym vykonem. Vzhledem k jejich schopnosti regulace, G¢innosti a energetické spotiebé jsou vynikajicim pracovnim nastrojem vhodnym na svéreni obalenymi

elektrodami a technologii GTAW(TIG).

1.2 Technické parametry

125
Vstupni napéti (+/-10%) 1 x115/220 V
Pojistka 16 A
Vstupni vykonnost 3.2kVA
Bezzatézové napéti 70-80 V
Rozsah proudu 10-125 A
Vystupni napéti 20.4-25.0 V
Pracovni cyklus MMA, 35% 125 A
Pracovni cyklus MMA, 60% 90 A
Pracovni cyklus MMA, 100% 70 A
Tiida ochrany 1P23S
Rozméry (D x S X V), mm 290 x 130 x 240
Hmotnost 5.0 kg
PoufZiti

125
DIY X
Oprava a udrzba
Priimysl tenkych plecht
Lehky a stfedni pramysl
Stiedné tézky a tézky pramysl
Doky a lodénice
Dodavané pfislusenstvi

125
Svarovaci kabel véetné drzaku 3M, 300 A
Svatovaci kabel véetné uzemiovaci svorky 3M, 300 A
Prilba Ano
Kladivo / karta¢ Ano
Hof4ak TIG 3M, SR-17 TIG
Vyr. &. 101211

1.3 Pracovni cyklus a piehfati

Pracovni cyklus je udaj v % z 10 minut pfi teploté okoli 40°C v dobé kterych jednotka muiZe svaret p¥i jmenovitém vykonu bez pfehfati. Jestli se jednotka prehfeje, vykon se vypne a
kontrolka prehrati se rozsviti. V takovéto situaci vyckejte 15 minut, dokud jednotka nevychladne. Snizte proud, napéti nebo omezte pracovni cyklus pred za¢atkem dalsiho svareni.

1.4 Volt — ampérové charakteristiky

Volt — ampérové charakteristiky ukazuji nejvyssi napétové a proudové vykonové schopnosti svafeciho napajeciho zdroje. Kfivky jinych nastaveni patfi pod zobrazené kfivky.

2 Instalace

Pozor pred zapojenim a uvedenim stroje do provozu je nutno toto dikladné prostudovat a pozorné precist bezpe¢nostni pfedpisy.

2.1 P¥ipojeni svarecky k napajeci siti

Vypnout svarecku v dobé svareciho procesu, ktery by mohl zapficinit jeji vazné poskozeni.

Ujistit se, zda zasuvka napajeni ma tavnou pojistku uvedenou v technické tabulce na generatoru. VSechny modely generatoru maji moznost kompenzovat kolisani sité. Pro zménu + -
10% se dosahne kolisani svareciho proudu + - 0,2%.



Drive nez se zasune koncovka napajeni do zasuvky, je potfebné zkontrolovat, zda se napéti sité shoduje s poZzadovanym napdjenim, zabrani se tim poskozeni generatoru.

2.2 Zapojeni a priprava zarizeni pro svareni s obalovanou elektrodou

- Pfed zapojenim vypnout svarecku
Svareci pfislusenstvi zapojit presné, aby se zabranilo ztratdm na vykonu. Pozorné dodrzovat bezpecnostni pokyny.
Zachytit do klesti drzaku elektrody vybranou elektrodu.

Zapojit konektor uzemnovaciho vodice k zaporné rychloupinaci zasuvce a jeho skripec — kontakt umistnit blizko svareného predmétu.
Zapojit konektor klesti drzaku elektrody ke kladné spinaci zasuvce

el L .

opacné: konektor uzemriovaciho kabelu zapojte k pohotovostni kladné svorce (+) a konektor drzaku s klestémi na uchyceni elektrody k zdporné svorce (-)
Svareci proud se reguluje pomoci enkoderu — ovladace na prednim panelu.
Zapnéte generator stlacenim vypinace bod 1.

u

2.3 Zapojeni a pFiprava zafizeni pro svareni GTAW (TIG)

Svareci pfislusenstvi zapojit pfesné, aby se zabranilo ztrdtam na vykonu anebo nebezpeénym Gnikiim plynd. Pozorné dodrzovat bezpe¢nostni pokyny.

1. Namontovat na hordk drzaku elektrody vybranou elektrodu a trysku vedeni plynu(zkontrolujte presah a stav hrotu elektrody)
2. Zapojit konektor klesti drzaku elektrody ke kladné rychloupinaci zasuvce + klesté v blizkosti svafeciho prostoru.
3. Zapojit konektor vykonového vodice hofaku k zaporné rychlo zasuvce -
4. Zapojte plynovou hadicku hotdku k pfipojce na vystupu plynu z tlakové lahve.
5. Zapnout prosvétleny vypinac
6. Zkontrolujte, zda nedochdzi k uniku plynu
7. Regulujte svéreci produ pomoci potenciometru
8. Zkontrolujte vystup plynu a nastavte jeho pratok pomoci kohoutku na tlakové lahvi.
- Elektricky oblouk zapalite, jestli se na chvilku dotknete elektrodou pfedmétu, ktery chcete svaret
- POZOR pfi praci venku nebo pfi naporech vétru, chrarite pfivod inertniho plynu, ktery kdyzZ je odklonén, nemuze tvofit ochranné prosttedi pro svareni.
3 Funkce
3.1 Pfedni - zadni panel
1. Zapojte k zaporné svorce — bod 3. zemnici klesté, které vedou k svarenému predmétu
2. Zapojte k plusové svorce — bod 4. kabel drzéku elektrod
- POZOR nespravné kontakty téchto dvou zapojeni by mohly zpUsobit ztrdty na vykonu a prehfati
3. Pomoci nastavitelného ovladace na predni strané, nastavte vykon proudu potiebny ke svareni
4. Prosvétleny vypinac se rozsviti, kdyZ je generator pfipraven na zahdjeni svareni.
5. Zapnuti Zluté kontrolky, ktera je na prednim panelu, indikuje chybu, ktera brani v dalsi ¢innosti zafizeni.
o MUZe dojit k pFehtati zafizeni zplsobené dlouhodobym pouzivanim. V takovém pfipadé pferuste svafeni a nechte zapnuty generdator dokud kontrolka
nezhasne.
o Zvyseni/pokles napéti napdjeni. V takovém pfipadé pockejte dokud nezhasne kontrolka, ktera signalizuje navrat napéti napajeni na normalni hodnoty, abyste
mohli pokradovat ve svareni.
4 Udrzba

POZOR odpojte koncovku napajeni a potkejte minimalné 5 minut ne? zacnete provadét dkony tdrzby. Cim &astéji stroj pouzivate, tim pravidelngji provadéjte jeho tdrzbu.
Provadéjte tuto udrzbu minimalné jednou za 3 mésice

1. Vyménte nalepky, které jsou necitelné.

2. Ocistéte a dotahnéte koncové kusy svareni.

3. Vyménte poskozené plynové hadicky.

4, Opravte nebo vyménte poskozené svareci vodice.

5. Dejte vyménit poskozeny napajeci vodic¢ specializovanému opravnénému pracovnikovi.

POZOR kazdych 6 mésictl provedte tuto udrzbu:

1. OCcistéte od prachu vnitiek generatoru tak, ze profouknete suchym vzduchem cely pfistroj.
2. Zvyste pocet Cisténi, kdyZ se pracuje ve velice prasném prostredi.

Pfi uplatiiovani zarucni opravy je nutné se fidit zaru¢nimi podminkami. Bez jejich dodrZeni nebude narok na zarucni opravu uznan. Zaruéni list musi byt fadné vyplnén jinak
pristroj ztraci narok na zaruku.

Ujisténi o shodé:

POZOR: Vysledkem takto provedeného zapojeni téchto dvou konektor( bude svafeni s pfimou polaritou, abyste dosahli svafeni s nepfimou polaritou, udélejte zapojeni

Na vyrobek je vystaveno prohldseni o shodé dle EU smérnic EN 60974-10:2003, EN 55011:1998+A1:1999+A2:2002. Tento vyrobek splfiuje EU normy EMC 89/336/EEC a LVD 73/23/EEC.

Certifikace vystavila EU notifikovand kancelaf. Vyrobek spliiuje pozadavky zdkona 168/1997 Sb, 169/1997 Sb a nafizeni vlady 17/2003, 18/2003, 24/2003.

Dovozce prohlasuje, Ze je v registru spolecnosti plnici povinnost zpétného odbéru, oddéleného sbéru, zpracovani, vyuziti a odstranéni elektrozarizeni a elektroodpadu REMA.
Odborné opravy a servis zajistuje:

PHT a.s., www.magg.cz

CZ: Pfi pouzivani tohoto vyrobku
dodrZujte zakladni bezpe¢nostni pokyny!

R 0 H S @ ‘ SK: Pri pouZivani tohto vyrobku
dodrzujte zakladné bezpecnostné pokyny!

Dovozce: PHT a. s., www.magg.cz



