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Multifunkéni svareci stroj TIG/MMA/plazma fezacka

TUCANA 160/205 DC MULTI
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Bezpecnostni pokyny
POZOR pted samotnym uvedenim pfistroje do provozu, praci se strojem nebo servisem stroje, pozorné prostudujte tento navod a dodrzujte bezpe¢nostni pokyny
Pfipojeni ke zdroji elektrické energie

- Tento svarovaci invertor musi byt uveden do provozu kvalifikovanym pracovnikem v zavislosti na mistnich bezpeénostnich pfedpisech
- Nikdy se nedotykejte elektrickych ¢asti vyrobku, které jsou pod proudem nebo elektrod holou kdzi, rukavicemi nebo mokrym odévem.
- Ujistéte se, Ze pouzivate uzemnéni pfi pracovnim procesu

- Nikdy nepouZivejte stroj na vlhké ¢ mokré plose

- Nikdy nepouZivejte stroj, ktery ma poskozené kabely . Okam?Zité kabely vymérite pfi podezieni, Ze jsou poskozené.

Pracovni prostiedi

- Pred zaCatkem pracovniho procesu se ujistéte, Ze prostor je kvalitné ventilovany a nehrozi zamoreni prostredi Skodlivymi plyny vznikajicimi p¥i procesu svareni. Pokud budete pracovat
v nevétraném prostiedi, pouzijte dychaci respirator (spravny model proberte u specializovaného prodejce ochrannych prostredka).

- Vidy pouzivejte svareci helmu nebo ochranné svarecské bryle se spravnym stupném zatmaveni DIN. V pfipadé nejistoty se poradte s odborniky!

- Vidy pouZivejte ochranné pracovni prostiedky jako jsou ochranné svarecské rukavice a svarecsky oblek ¢i svarecskou zastéru.

- Nikdy nepracujte ve vybusném prostredi! VZdy odstrarite hoflaviny z okoli svafovaciho procesu.

- Pokud pracujete v hluéném prostredi, pouZijte adekvatni ochranu sluchu

- Vidy prekontrolujte a citlivé manipulujte regulatory a nastavci.

Tento stroj mlze uvést do provozu, obsluhovat, pracovat a opravovat pouze kvalifikovana osoba!

Uréeni stroje: TUCANA 160/205 DC MULTI je jednofazova vzduchem chlazena multisvafecka pro svafovani metodou TIG/MMA a plazmova fezacka.
Vhodné pro poutiti v DIY, pro udrzbu a servis a v tenkosténném svafovani kovii(model 205 Ize poutit i v lehkém pramyslu).
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Zapojeni stroje:

PFipojeni k elektrické siti
Pfipojeni elektrické zastréky (6) k elektrické siti musi provést kvalifikovany personal. Svafecku je mozno zapinat / vypinat pomoci hlavniho vypinace (3).

V pfipadé vzniku lokalnich interferenci pfi pouZiti svafecky pripojte pracovni stil k (5) za poufZiti spravného odstupriovaného uzemriovaciho vodice (nikoli bézné pouZivaného vodice).

PFipojeni plynu
Plynovou hadici (4) pfipojte k plynovému systému vcetné reduktoru tlaku plynu s ovlada¢em pritoku. Plynovou hadici od hotdku TIG je tieba pfipojit na predni stranu svarecky (7).

PFipojeni svafovacich kabelt — TIG
Pfipojte pfipoj TIG k minusové zasuvce (8) a kabel zpétného proudu k plusové zastréce (10). Zastrékami je tieba otacet, dokud nebudou utaZené. Horak je tieba pfipojit k ovladani horaku (9).

PFipojeni svafovacich kabeld — MMA
Drzak elektrody a kabel zpétného proudu je tfeba pfipojit k plusové zdsuvce (10) a minusové zasuvce (8). Dodrzte polaritu uvedenou dodavatelem elektrody.

Plazma fezani

Ovlada¢ stlaceného vzduchu (1): nastaveni tlaku vzduchu je za pomoci displeje na prednim panelu, kde je zobrazena hodnota tlaku. Pro nastaveni poZzadovaného tlaku vzduchu tocte ovladaéem
vzhUru ¢i dolG.

Vstup pro stlaéeny vzduch (2): konektor aretujete za pomoci PCL pfislusenstvi, které aretujte Sroubkem, to zaruéi Ze nedojde k nechténym unikiim vzduchu.

Pfipojeni hofaku
Kabel hofaku musi byt pfipojen do zastrcky (7) a musi byt dotazen po sméru hodinovych ruci¢ek dokud nebude pevné dotazen. Ovlddaci kabel (4 dérovy) musi byt pfipojen do ovladaci zastrcky (9).

Zemnici kabel
Zemnici kabel musi byt pfipojen do plusové zéastrcky (10) a zajistit zemnici svorku na predmeét, ktery je svafovan.
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Napajeni
Signalizuje, zda je napajeni zapnuto/vypnuto. Pokud sviti je zafizeni zapnuto.

Varovani
Signalizuje problémy se svareckou, napfiklad prehrati a prekroeni pracovniho cyklu.
Nechte svareCku zapnutou, dokud ji zabudovany ventilator nevychladi.
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TIG/MMA/ CUT oviadaé
Pomoci tohoto knofliku ovladate funkci stroje

MA Horni pozice -- TIG svafeni
Stiedni pozice -- MMA svarieni

cuT Dolni pozice -- plazma fezani

¥ ik Proud

Q) Nastaveni proudu

Current
_-"..‘: Nasledny plyn (pouze pro TIG metodu)

",.__’.' Doba proudéni nasledného plynu je doba, kdy po zhasnuti oblouku jesté proudi plyn.
Post Gas Nastavitelné v rozsahu 0 - 10 sekund.

Ukazatel tlaku vzduchu
Udava hodnotu tlaku vzduchu v PSI a BAR.

Technické parametry

160 205
Vstupni napéti (+/-10%) 1 x 220/230/240 V 1 x 220/230/240 V
Pojistka ?A ?A
Vstupni vykonnost 4.8 kVA 6.0 KVA
Napéti oteviené¢ho okruhu, svareni 0V 0V
Napéni otevieného okruhu, fezani 200V 200V
Rozsah proudu, TIG 10-160 A 10-200 A
Rozsah proudu, MMA 5-130 A 5-160 A
Vystupni napéti, DC TIG 10.4-16.4V 10.2-18.0 V
Pracovni cyklus TIG, 60% 160 A 200 A
Pracovni cyklus MMA, 60% 100 A 130 A
Pracovni cyklus TIG / MMA, 100% 130A/80A 160 A/100 A
Maximalni tloustka fezané¢ho materialu 12 mm 16 mm
Nasledné proudéni plynu 1-10s 1-10s
Tiida ochrany 1P21S 1P21S
Rozméry (D x S X V) 425 x 195 x 310 430 x 210 x 310
Hmotnost 13 kg 15 kg
POUZITI

160 205
DIY X X
Oprava a udrzba X X
Primysl tenkych plechit X X
Lehky a stiedni pramysl X
Stiedné tézky a tézky pramysl
Doky a lodénice
DODAVANE PRISLUSENSTVI

160 205
Svaiovaci kabel véetné drzaku 3M, 300 A 3M, 300 A
Svarovaci kabel véetn€ uzemiovaci svorky 3M, 300 A 3M, 300 A
Horak TIG 4M, SR-17TIG 4M, SR-26TIG
Plynova hadice 45M 4M
Vyr. &. 500121 500131




Instalace

Pozor pfed zapojenim a uvedenim stroje do provozu je nutno toto dikladné prostudovat a pozorné precist bezpecnostni predpisy.

2.1  Pripojeni svarecky k napajeci siti

Vypnout svarecku v dobé svareciho procesu, ktery by mohl zapficinit jeji vazné poskozeni.

Ujistit se, zda zasuvka napdjeni ma tavnou pojistku uvedenou v technické tabulce na generatoru. VSechny modely generatoru maji moznost kompenzovat kolisani sité. Pro zménu + - 10% se dosahne
koliséni svéfeciho proudu + - 0,2%.

Drive neZ se zasune koncovka napdjeni do zasuvky, je potfebné zkontrolovat, zda se napéti sité shoduje s poZzadovanym napdjenim, zabrani se tim poskozeni generatoru.

2.2 Zapojeni a pFiprava zafizeni pro svafeni
Pfed zapojenim vypnout svafecku

Svareci pFislusenstvi zapojit presné, aby se zabranilo ztratdm na vykonu anebo nebezpeénym unikim plynG. Pozorné dodrzovat bezpecnostni pokyny.

Namontovat na hofak drziku elektrody vybranou elektrodu a trysku vedeni plynu(zkontrolujte pfesah a stav hrotu elektrody)
Zapojit konektor klesti drzaku elektrody ke kladné rychloupinaci zasuvce + klesté v blizkosti svareciho prostoru.

Zapojit konektor vykonového vodice horadku k zaporné rychlo zésuvce —

Zapojte plynovou hadicku hofaku k pfipojce na vystupu plynu z tlakové lahve.

Zapnout prosvétleny vypinac

Zkontrolujte, zda nedochdzi k Gniku plynu

Regulujte svareci proudu pomoci potenciometru

Zkontrolujte vystup plynu a nastavte jeho pritok pomoci kohoutku na tlakové lahvi.

Elektricky oblouk zapalite, jestli se na chvilku dotknete elektrodou pfedmétu, ktery chcete svaret
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POZOR pti praci venku nebo pfi naporech vétru, chrarite pfivod inertniho plynu, ktery kdyz je odklonén, nemiize tvofit ochranné prosttedi pro svareni.

o mobhli pokracovat ve svareni.
3 Udrzba
POZOR odpojte koncovku napajeni a pockejte minimalné 5 minut ne# zaénete provadét tkony tdrzby. Cim ¢asté&ji stroj pouzivate, tim pravideln&ji provadéjte jeho Udrzbu. Provadéjte tuto
udrzbu minimalné jednou za 3 mésice
1. Vymeérite nalepky, které jsou neditelné.
Ocistéte a dotahnéte koncové kusy svareni.
Vymérite poskozené plynové hadicky.
Opravte nebo vymérite poskozené svareci vodice.
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Dejte vyménit poskozeny napajeci vodic specializovanému opravnénému pracovnikovi.
POZOR kazdych 6 mésicl provedte tuto udrzbu:

1. Ocistéte od prachu vnitfek generatoru tak, Zze profouknete suchym vzduchem cely pfistroj.
2. Zvyste pocet Cisténi, kdyz se pracuje ve velice prasném prostredi.

PFi uplatiiovani zaru¢ni opravy je nutné se fidit zaruénimi podminkami. Bez jejich dodrZeni nebude narok na zaruéni opravu uzndan. Zarucni list musi byt Fadné vyplnén jinak pfistroj ztraci narok
na zaruku.

Ujisténi o shodé:

Na vyrobek je vystaveno prohlaseni o shodé dle EU smérnic EN 60974-10:2003, EN 55011:1998+A1:1999+A2:2002. Tento vyrobek spliiuje EU normy EMC 89/336/EEC a LVD 73/23/EEC. Certifikace
vystavila EU notifikovana kanceldf. Vyrobek spliiuje poZadavky zdkona 168/1997 Sh, 169/1997 Sb a nafizeni vlady 17/2003, 18/2003, 24/2003.

Dovozce prohladuje, Ze je v registru spole¢nosti plnici povinnost zpétného odbéru, oddéleného shéru, zpracovani, vyuziti a odstranéni elektrozafizeni a elektroodpadu REMA.
0Odborné opravy a servis zajistuje:

PHT a.s, www.magg.cz

CZ: Pii pouzivani tohoto vyrobku
dodrZujte zékladni bezpecnostni pokyny!
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Dovozce: PHT a. s., www.magg.cz



