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PRAVNi ZAKLADY A OBECNA USTANOVENI PRO VYDAVANi EVROPSKEHO
TECHNICKEHO SCHVALENI

Toto Evropské technické schvaleni bylo vydano Institutem stavebni techniky v souladu

se:

- smérnici 89/106/EHS Rady z 21. prosince 1988 o sblizovani pravnich a spravnich
predpisti Glenskych statd o stavebnich vyrobcich!, pozmé&néné smérici Rady
98/68/EHS z 22. ¢ervence 1993%;

- z&konem ze dne 16. dubna 2004 o stavebnich vyrobcich?;

- nafizenim Ministra infrastruktury ze dne 14. Fijna 2004 o evropskych technickych
schvalenich a polskych organiza&nich jednotkéach opravnénych k jejich vydavani*;

- spoleénymi pravidly postupu pro navrh, pfipravu a vydavani Evropskych technickych
schvéleni dle prilohy k rozhodnuti Komise 94/23/ES®;

- pokyny pro evropska technicka schvaleni ,Plastové hmoZdinky pro upeviiovani

izolaéni vrstvy zatepleni vnéjsich stén”, ETAG €. 014, vydani leden 2002.

Institut stavebni techniky je opravnén kontrolovat, zda jsou spinény pozadavky tohoto
Evropského technického schvaleni. Kontrola mlze probihat ve vyrobnim zavodé.
Nezavisle na vySe uvedeném vSak drzitel Evropského technického schvaleni zlstava
zodpoveédny za shodu produkit s Evropskym technickym schvalenim a jejich
pouzitelnost pro dany ucel pouziti.

Prava k tomuto Evropskému technickému schvaleni se nesmi pfevadét na vyrobce,
zastoupeni vyrobcd nebo vyrobni zavody, které nejsou uvedeny na strané 1 tohoto
Evropského technického schvéleni.

Institut stavebni techniky je opravnén toto Evropské technické schvaleni zrusit,
zejména po informaci Evropské Komise na zakladé ¢l. 5 odst. 1 smérnice 89/106/EHS.

Toto Evropské technické schvaleni smi byt, véetné elektronického pFenosu,
reprodukovano pouze v nezkracené formé. Po ziskani pisemného souhlasu Institutu
stavebni techniky je ovSem mozna i aste¢na reprodukce. V takovém pripadé musi byt
na kopii uvedena informace, ze jde o ¢ast dokumentu. Texty a obrazky v reklamnich
materidlech nesméji byt v rozporu s Evropskym technickym schvalenim.

Evropské technické schvaleni je vydavano autorizovanou osobou v Ufednim jazyce
této osoby a musi pIné odpovidat znéni dohodnutému v ramci EOTA. Pfeklady do
jinych jazyku je jako takové nutno oznadit.

! l:JFedni véstnik Evropskych spolecenstvi &. L 40, 11.12.1989, str. 12
2 Uredni véstnik Evropské unie &. L 220, 30.08.1993, str. 1

% Sbirka zakonl Polské republiky &. 92/2004, pol. 881

4S,b|'rka zakonu Polské republiky €. 237/2004, pol. 23751

® Utedni v&stnik Evropské unie &. L 17, 20.01.1994, str. 34
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1.1

1.2

2.1

PODROBNE PODMINKY PRO VYDAVANIi EVROPSKEHO TECHNICKEHO
SCHVALENI

Popis vyrobkt a rozsahu jejich pouziti

Popis vyrobku

Plastovd hmozdinka WKRET-MET-LFN@8 se sklada z plastového pouzdra LF8,
vyrobeného z polypropylenu, a z hfebiku TLF5,0, ktery funguje jako rozpérny trn,
vyrobeného z polyamidu zesileného skelnym viaknem.

Plastovd hmozdinka WKRET-MET-LFMg@8 se sklada z plastového pouzdra LF8,
vyrobeného z polypropylenu, a z hfebiku TM, ktery funguje jako rozpérny trn,
vyrobeného z bézné uhlikové, galvanicky pozinkované oceli.

Plastové hmozdinky WKRET-MET-LFNg8 a WKRET-MET-LFMg@8 Ize také pouzivat s
pridavnymi talitky TD-140, zndzornénymi v Pfiloze 6.

Hmozdinka upevnéna v podkladu je znazornéna v Pfiloze 1.

Rozsah pouziti

Hmozdinky jsou uréeny pro pouziti v uchycenich, ktera spliuji bezpecnostni pozadavky
pro pouziti ve smyslu zakladniho pozadavku ¢. 4 smérnice 89/106/EHS, jejichz zniceni
muze jen v malé mife pfispét ke vzniku podminek ohrozujicich lidsky zivot. Hmozdinky
se mohou pouzivat pouze pro vicebodové upevhovani lepenych, vnéjSich tepelné
izolanich kontaktnich systému (ETICS) podle ETAG €. 004, na betonovy nebo zdény
podklad. Podklad musi tvofit bézny, vyztuzeny nebo nevyztuzeny beton, tfidy ne nizsi
nez C12/15 a ne vyssi nez C50/60 podle EN 206-1 nebo zed z plnych keramickych
cihel podle EN 771-1, s vlastnostmi uvedenymi v tabulce 6 v PFiloze 5.

Ustanoveni tohoto Evropského technického schvéleni se zakladaji na predpokladu
planované 25-leté doby funkénosti hmozdinky. Pfedpoklad tykajici se doby funkénosti
vyrobku nemUze byt povazovan za zaruku poskytovanou vyrobcem, ale za informaci,
ktera mGze byt vyuzita pfi vybéru vhodného vyrobku, v souvislosti s planovanou,
ekonomicky zdivodnénou dobou vyuzivani objektu.

Vlastnosti vyrobki a zpusoby jejich ovérovani

Vlastnosti vyrobki

Plastové hmozdinky byly predstaveny a popsany v Pfilohach 1, 2 a 3. Vlastnosti
materiall, rozméry a tolerance rozmérl hmozdinek, které nejsou uvedeny v téchto
Pfilohach, musi odpovidat vlastnostem, rozmérim a tolerancim obsazenym
v technické dokumentaci® tohoto Evropského technického schvéleni.

® Technicka dokumentace tohoto Evropského technického schvéleni je uloZena v Institutu
stavebni techniky a mlze byt zpfistupnéna pouze notifikované osobé, ktera se ucastni
procedury posouzeni shody.
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2.2

3.1

3.2

3.21

Parametry zohlednéné pfi projektovani spoju, zhotovenych s pouzitim hmozdinek, jsou
uvedeny v Pfilohach 4 a 5.

Kazda hmozdinka musi byt oznacena. Oznaceni musi obsahovat: firemni znacku
vyrobce, typ pouzdra, primér a délku hmozdinky. Na hmozdince musi byt oznacena
minimalni hloubka zakotveni.

Plastové hmozdinky musi byt baleny a dodavany jako kompletni vyrobky. Na kazdém
baleni musi byt uveden typ hmozdinky, tzn. tFN@8 nebo LFMg8.

Metody ovérovani

Posouzeni vhodnosti plastovych hmozdinek pro planované pouziti, se zachovanim
bezpecnostnich pozadavk( pro pouziti ve smyslu Zakladniho pozadavku €. 4, bylo
provedeno v souladu s pokyny pro evropska technicka schvaleni ,Plastové hmoZdinky

pro upevriovani izolaéni vrstvy zatepleni vnéjsich stén”, ETAG ¢&. 014, s pfihlédnutim
k uzitkovym kategoriim A a B.

Posouzeni shody a CE znacéeni

Ovéreni shody
V souladu s Pfilohou 1l ke smérnici 89/106/EHS systém pro posouzeni shody 2 (ii)
(oznaceny jako systém 2+) pfedpoklada:
(a) ukoly Vyrobce:
(1) pocatecéni zkouska typu vyrobku,
(2) podnikova vyrobni kontrola,
(3) zkousky vzork( vyrobk(l odebranych vyrobcem ve vyrobnim zavodé, podle
predepsaného planu zkousek,
(b) ukoly notifikované osoby,
(4) certifikace podnikové vyrobni kontroly na zakladé:
- pocateéni inspekce vyrobniho podniku a podnikové vyrobni kontroly,
- prubézného dohledu, posuzovani a schvalovani podnikové vyrobni kontroly.

Rozsah odpovédnosti

Ukoly vyrobce; podnikova vyrobni kontrola

Vyrobce vyuziva systém podnikové vyrobni kontroly a provadi stélou vnitfni kontrolu
vyroby. V8echny prvky této kontroly, pozadavky a rozhodnuti pfijatd vyrobcem jsou
systematicky dokumentovana ve formé pisemnych pravidel a postupl. Systém
podnikové vyrobni kontroly zaru€uje shodu vyrobku s Evropskym technickym
schvélenim.

Vyrobce je povinen pouzivat ve vyrobnim procesu pouze materidly dodavané spole¢né
s doklady o atestaci, specifikovanymi v planu kontrol”. Vyrobce je povinen kontrolovat a
vyzkouSet dodavané materialy jeSté pred pouzitim. Kontrola dodavanych materiald
musi zahrnovat kontrolu dokladll o atestaci, které predkladaji vyrobci materiald, a
ovéfeni rozmeéra a vlastnosti uvedenych v téchto dokladech (srovnani s jmenovitymi
hodnotami).

" Plan kontrol je uloZen v Institutu stavebni techniky a mlze byt zpfistupnén pouze
notifikované osobé, ktera se Ucastni procedury posouzeni shody.
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ZkouSky vyrobenych soucasti plastovych hmozdinek se musi tykat nasledujicich
vlastnosti:
- plastové pouzdro £F8

* tvar,

* rozméry (primér, délka),

e oznadeni,

 vlastnosti polypropylenového granulatu (hustota, hmotnostni index toku taveniny

MFR, kfivka DSC),
» dokumentace pfislusnych udajl vstfikovaciho stroje;

- plastovy rozpérny trn TLF5,0:
e tvar,
» rozmeéry (pramér, délka),
+ vlastnosti polypropylenového granulatu (hustota, hmotnostni index toku taveniny
MFR, kfivka DSC),
» dokumentace pfislusnych udajl vstfikovaciho stroje;

- kovovy rozpérny trn TM:
e tvar,
* rozméry (primér, délka),
 vlastnosti oceli (hranice plasticity, pevnost v tahu),
« tloustka zinkového povlaku;

- vizudlni posouzeni slozeni a Uplnosti plastové hmozdinky.

Cetnost kontrol a zkouek provadénych béhem vyroby na sloZzené plastové hmozdince
je stanovena v planu kontrol’, ktery zohledfuje automatizovany vyrobni proces
hmozdinek.

Vysledky podnikové vyrobni kontroly jsou zapisovany a hodnoceny. Zapisy musi

obsahovat alespon nasledujici Udaje:

- oznaceni vyrobku, materialQ, ze kterych je vyroben, a jeho soucasti;

- typ kontroly nebo zkou$ek;

- datum vyroby a datum provedeni zkousky vyrobku nebo materialu, z kterého je
vyrobek vyroben, nebo datum provedeni zkouSky soucasti vyrobku;

- vysledky kontroly a zkouSek a, pokud je to Uc€elné, srovnani téchto vysledkul
s pozadavky;

- podpis osoby odpovédné za podnikovou vyrobni kontrolu.

Zapisy musi byt pfedlozeny notifikované osobég, kterda vykonava staly dohled. Zapisy
musi byt také zpfistupnény na pozadani Institutu stavebni techniky. Podrobny rozsah,
predmét a cCetnost zkouSek a kontrolnich Ukonl, které jsou provadény v ramci
podnikové vyrobni kontroly, musi byt v souladu s planem kontrol’, ktery je soudasti
technické dokumentace tohoto Evropského technického schvaleni.

"viz strana 4.
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3.2.2 Ukoly notifikované osoby

3.2.2.1 Pocatecni inspekce vyrobniho zavodu a podnikové vyrobni kontroly

Notifikovana osoba musi v souladu s planem kontrol” zkontrolovat, zda je vyrobni
zavod (zejména zaméstnanci, vybaveni a podnikova vyrobni kontrola) schopen
zajistit trvalou vyrobu v souladu se specifikaci uvedenou v bodé 2.1 a v PFilohach
k tomuto Evropskému technickému schvaleni.

3.2.2.2 Staly dohled

3.3

4.1

Staly dohled a hodnoceni podnikové vyrobni kontroly musi byt provadény v souladu
s planem kontrol.

Notifikovana osoba musi provadét inspekci vyrobniho zavodu alespor jednou ro¢né.
Musi zkontrolovat, zda je systém podnikové vyrobni kontroly a automatizovany
vyrobni proces provozovan podle planu kontrol’.

Notifikovana osoba musi vysledky stalého dohledu zpfistupnit na pozadani Institutu
stavebni techniky.

Oznaceni CE

Oznaceni CE musi byt uvedeno na kazdém baleni plastovych hmozdinek. Kromé
symbol ,,CE" musi byt uvedeny nasledujici informace:

- identifika¢ni ¢islo notifikované osoby;

- nazev nebo identifikacni znacka vyrobce a vyrobniho zavodu;

- posledni dvé gislice roku, ve kterém bylo oznaceni CE umisténo na vyrobku;

- Cislo Evropského technického schvaleni;

- uzitkové kategorie A a B, podle ETAG €. 014.

Predpoklady, na jejichz zakladé byla kladné hodnocena pouzitelnost vyrobku
pro predpokladany ucel pouziti

Vyroba
Plastové hmozdinky jsou vyrabény v souladu s pozadavky Evropského technického

schvéleni v automatizovaném vyrobnim procesu, predvedeném béhem inspekce,
provedené Institutem stavebni techniky ve vyrobnim zavodé.

"viz strana 4.
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4.2

4.2.1

Vyroba pfipeviovacich prvki

Projekt zakotveni

4.2.2.1 Obecna pravidla

ETA se tykd pouze vyroby a pouzivani plastovych hmozdinek. Statickd analyza
zatepleni vnéjSich stén budovy, ktera zohledruje zatizeni hmozdinek, neni
predmétem tohoto Evropského technického schvaleni.

Schvéleni vhodnosti hmozdinek pro dané vyuziti musi brat ohled na nasledujici
pozadavky:

- projekt zakotveni musi byt zpracovan v souladu s doporuc¢enimi uvedenymi
v Pokynech pro vydavani Evropskych technickych schvaleni ETAG €. 014 ,Plastové
hmoZdinky pro upevriovani izolaéni vrstvy zatepleni vnéjsich stén” a musi byt
autorizovan opravnénym projektantem se zkuSenostmi v kotevni technice,

- kontrolni vypodéty a obrazovd dokumentace musi byt provedeny s pfihlédnutim
k zatizeni, druhu a uUnosnosti podkladu, tloustce izolaéni vrstvy, rozmérim
kotevnich prvkud a pfislusnym tolerancim.

Je tfeba dodat dokumenty, které potvrzuji parametry odolnosti podkladu.

4.2.1.2 Unosnosti

Charakteristické unosnosti spoji na vytrzeni jsou uvedeny v tabulce 6, Pfiloha €. 5.
Pokud se hodnoty parametrd, které charakterizuji podklad, odliSuji od hodnot
uvedenych v tabulce 6 nebo pokud jde o jiny podobny podklad z kategorie B, je tfeba
vykonat zkousky na stavenisti v souladu s bodem 4.2.3 a stanovit charakteristické
hodnoty Unosnosti spoju na vytrzeni z podkladu.

4.2.1.3 Montazni parametry, rozmisténi a rozméry zakotveni

Minimalni vzdalenosti mezi plastovymi hmozdinkami, minimalni vzdalenosti od okraje
podkladu, stejné jako montazni parametry zakotveni, musi byt shodné s hodnotami
uvedenymi v Pfiloze €. 4.

4.2.1.4 Premisténi

4.2.2

Pfemisténi plastovych hmoZzdinek, osazenych v podkladu z bézného betonu nebo
z plné keramické cihly, ve sméru plsobeni zatizeni o hodnoté rovné vypoctové
Unosnosti spoje, nesmi byt vétsi nez 0,5 mm.

Montaz plastovych hmozdinek

Spravnost pouzivani plastovych hmozdinek Ize predpokladat pouze v tom pfipadé,
kdy jsou spInény nasledujici podminky pro montaz:

- hmoZzdinky jsou osazovany pfislusné vyskolenym personalem pod dohledem
opravnéné osoby,

- pouzivaji se vyhradné originalni hmozdinky dodavané v soupravach Vyrobcem,

- hmozdinky jsou osazovany v souladu s doporu¢enim Vyrobce, s pouzitim nastroju
uvedenych v tomto Evropském technickém schvalent,
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4.23

- pfed zhotovenim spoju je kontrolovana shoda parametr( podkladu, ve kterém budou
osazeny hmozdinky, s parametry podkladu, pouzitého béhem zkou$ek, na jejichz
zakladé byly stanoveny charakteristické unosnosti spojU;

- je provadén dohled nad zpusobem vrtanim (otvory v betonovém podkladu nebo ve
zdéném podkladu z pinych keramickych cihel musi byt vrtany pfiklepovou vrtackou);

- umisténi otvorl v podkladu nezpusobuje poSkozeni vyztuze;

- teplota béhem osazovani hmozdinek ¢ini 0°C.

Zkousky na stavenisti

Pokud neni znama charakteristicka odolnost materialu podkladu (napf. zdény podklad
je vyroben zjinych pinych cihel), charakteristicka Gnosnost spojeni, zhotoveného
s pouzitim plastové hmozdinky, muze byt stanovena na zakladé zkousek na vytrzeni
z podkladu, provedenych na stavenisti.

Charakteristicka Unosnost spojeni by méla byt stanovena na zakladé alespori 15
zkouSek na vytrzeni hmozdinky z podkladu, provedenych na stavenisti. Stejné
zkou$ky je mozno provést v laboratofi.

Zkousky a jejich hodnoceni, stejné jako zpracovani jejich vysledkd a stanoveni
charakteristické Unosnosti, musi provadét notifikovana laboratof nebo musi byt
provedeny pod dohledem osoby odpovédné za prace na stavenisti.

Pocet a umisténi zkouSenych hmozdinek musi byt pfizplsobeny specifickym
podminkam v objektu a poet hmozdinek musi byt pfipadné zvySen v pfipadé, kdy se
v objektu vyskytuji téZzko pfistupné a velké povrchy tak, aby byly ziskany nezbytné
informace o charakteristické Unosnosti spoji. ZkousSky musi brat v potaz nejméné
pfiznivé podminky provedeni.

4.2.3.1 Montaz

Plastové hmozdinky pro zkousky musi byt osazeny v podkladu (vhodny vybér vrtacky
a vrtaku) tak, aby vzdalenosti mezi hmozdinkami a jejich vzdalenosti od okraje
podkladu byly rovny vzdalenostem mezi hmoZzdinkami a vzdalenostem uvedenym
v projektu zatepleni.

Podle druhu vrta¢ky a v souladu s ISO 5468 musi byt pouzit pfiklepovy uderovy nebo
priklepovy otacivy vrtdk. Pramér ostfi vrtdku musi odpovidat horni mezi tolerance.

4.2.3.2 Provedeni zkouSek

Servomotor pouzity pfi zkousSkadch musi zarucit nepfetrzité a pomalé zvySovani
zatéze, kontrolované kalibrovanym pfistrojem pro méreni sily. Zatizeni musi pasobit
kolmo na plochu podkladu a musi na hmozdinku plsobit kloubovym zpusobem.
Podpéry servomotoru nesmi zatézovat podklad ve vzdalenosti mensi nez 15 cm od
osy hmozdinky. Zatizeni musi vzrlstat plynule tak, aby maximalni hodnota byla
dosazena cca za 1 minutu. Zatizeni musi byt méfeno do okamziku, kdy spojeni
dosahne stavu mezni Unosnosti (N;).



Strana 9 Evropského technického schvaleni ETA-06/0080, vydaného 29. zafi 2006

4.2.3.3 Zprava o zkouSkach

Zprava o zkouskach musi obsahovat vSechny informace, které jsou nezbytné ke
stanoveni Unosnosti spojli. Musi byt zafazena do provadéci dokumentace objektu.

Povinné jsou alespor tyto Udaje:

- lokalizace stavby, majitel objektu, datum a misto zkousky, teplota vzduchu, vnéjsi
tepelné izolaéni kontaktni systém (ETICS), ktery bude pouzit,

- zdény podklad (typ cihel, tfida odolnosti, vSechny rozméry cihel, druh malty),
vizudlni posouzeni zdiva (rovnost a vypInéni spar),

- typ plastového pouzdra a plastového nebo kovového trnu, hodnota priiméru ostfi
vrtaku, méfend prfed a po vrtani;

- druh servomotoru, vysledky zkou$ek zahrnujici hodnoty Ny;

- jméno a podpis osoby, ktera provadi nebo dohlizi na zkousky.

4.2.3.4 Posouzeni vysledk(l zkousek

4.2.4

5.1

Charakteristickd Unosnost Ngys je stanovena na zakladé naméfené hodnoty N
néasledujicim zpusobem:

Ngrki = 0,6° Ny < 1,5kN
kde:

sy v

Odpovédnost vyrobce

Vyrobce je povinen zajistit uzivateldm pfistup k informacim obsazenym v podrobnych
ustanovenich, uvedenych v bodech 1, 2, 4.2.1, 422 a 5 a v Prilohach. Tyto
informace mohou byt pofizeny ve formé kopie prislusnych ¢&asti Evropského
technického schvaleni. Navic musi byt vS8echny Udaje tykajici se montaze umistény
¢itelnym zplsobem na obalu a/nebo v pfilozeném navodu, pokud mozno
s pfislusnymi ilustracemi.

Minimalni pozadované udaje jsou tyto:

- druh podkladu, ve kterém je mozno hmozdinky pouzivat,
- prameér vrtaku,

- maximalni tloustka zatepleni ETICS,

- minimalni efektivni hloubka zakotveni,

- minimalni hloubka otvoru,

- informace o montazi,

- identifikace Sarze zbozi.

VSechny udaje musi byt uvedeny &itelnym zptsobem.

Pokyny pro Vyrobce
Pokyny tykajici se baleni, pfepravy a skladovani

Hmozdinky musi byt baleny a dodavany v kompletech
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Pokud nebyla provedena aklimatizace plastového trnu (ve vlhkém prostredi) po jeho
vyrobeni, mize byt uveden na trh teprve po uplynuti doby 5 tydnu.

Hmozdinky musi byt skladovany v normalnich klimatickych podminkach. Hmozdinky
nesmi byt pfed montazi vystaveny ani pfilis suchému prostfedi ani U¢inkim mrazu.

Jménem Institutu stavebni techniky

Doc. Dr. Ing. Stanistaw M. Wierzbicki
Reditel ITB
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Podklad Vnéjsi tepelné izolaéni kontaktni systém (ETICS)

Uréeni

Montaz izolaéni vrstvy zatepleni vnéjSich stén budov na betonovy nebo zdény podklad.

Oznaceni

het = efektivni hloubka zakotveni

h; = hloubka otvoru vyvrtaného v podkladu

h = tloustka podkladu

hp = tloustka izolaéni vrstvy

thol = tloustka vyrovnavaci vrstvy, nosné a/nebo nenosné

Ptiloha 1
WKRET-MET-£LFNg8
a WKRET-MET-LFMg@8 k Evropskému
technickému
schvéleni
Urceni ETA-06/0080
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Oznaceni hloubky zakotveni

kF8
IIIIIII L
. 1 | E
111 it
5
hef 'c:|=
La
Oznaceni:
Identifikacni znacka
(Wkret-met)

Typ pouzdra: (LF@8)
Délka hmozdinky:
(napt. 140)

Jmenovity prameér
Orom (28)

Tabulka 1: Oznaceni a rozméry plastovych hmozdinek WKRET-MET-LFNo8 [mm)]

Oznaceni Pouzdro hmozdinky Rozpérny trn
hmozdinky Arom [ L, d b Lop S
LFN 8 x 100 8 60 100 5,0 85 100 10
LFN 8 x 120 8 60 120 5,0 85 120 10
LFN 8 x 140 8 60 140 5,0 85 140 10
LFN 8 x 160 8 60 160 5,0 85 160 10
LFN 8 x 180 8 60 180 5,0 85 180 10
LFN 8 x 200 8 60 200 5,0 85 200 10

Stanoveni maximalni tloustky izolaéniho materialu: hp = L, - ti) - hes

Pfiloha 2
WKRET-MET-£LFNg8
a WKRET-MET-LFMg@8 k Evropskému
technickému
WKRET-MET-LFNg8 schvaleni
Oznageni a rozméry ETA-06/0080
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Oznaceni hloubky zakotveni

LF8

™

b

l"l'l.l'l'l

Oznaceni:

Identifikacni znacka:
(Wkret-met)

Typ pouzdra: (LF@8)
Délka hmozdinky:
(napt. 140)

B Jmenovity pramér:

} | drom (28)

Tabulka 2: Oznaceni a rozméry plastovych hmozdinek WKRET-MET-LFMo8 [mm]

Oznaceni Pouzdro hmozdinky Rozpérny trn
hmozdinky drom het L, d b Lo S
LFM 8 x 100 8 60 100 5,2 60 105 10
LFM 8 x 120 8 60 120 5,2 60 125 10
LFM 8 x 140 8 60 140 5,2 90 145 10
tFM 8 x 160 8 60 160 5,2 90 165 10
LFM 8 x 180 8 60 180 5,2 90 185 10
LFM 8 x 200 8 60 200 5,2 90 205 10

Maximalni tloustka izolacniho materialu je stanovena podle vzorce: hp = L, - tig - hes

WKRET-MET-£LFNg8
a WKRET-MET-£FMg8

Pfiloha 3

k Evropskému
technickému

WKRET-MET-LFMg@8
Oznageni a rozméry

schvaleni
ETA-06/0080
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Tabulka 3: Materialy

Souc¢ast hmozdinky Material
Pouzdro hmozdinky £F8 | Bily polypropylen
Rozpérny trn TLF5,0 Polyamid PAB, vyztuzeny skelnym vlaknem, ¢erny nebo Sedy
Rozpérny trn TM Uhlikova ocel (f,x = 190 MPa, f,x = 310 MPa) pozinkovana,

tloustka vrstvy zinku = 15 uym, pozinkovani podle EN ISO 4042,
zluté chromovani, hlavi¢ka potazena vrstvou polyamidu PA6 Sedé
barvy

Tabulka 4: Parametry montaze

Typ hmozdinky tFN@8 a LtFMg@8
Jmenovity primeér vrtaku do [mm] 8
Primér ostii vrtaku deut [mm] <8,45
Hloubka vrtaného otvoru hy [mm] 270
Efektivni hloubka zakotveni  he [mm] =60

Tabulka 5: Minimalni tloustka podkladu, minimalni vzdalenost mezi hmozdinkami a
minimalni vzdalenost hmozdinky od okraje podkladu

Typ hmozdinky tFN@8 a LtFM@8
Minimalni tloustka podkladu h [mm] 100
Minimalni vzdalenost mezi hmozdinkami Smin [MmM] 100
Minimalni vzdalenost hmozdinky od okraje podkladu Cmin [MM] 100

Schéma rozmisténi hmozdinek

Sr1'|ir!
&)
[ ——
b i
yael ] e _.._..?__...._._.?_____
Jdl
4 | 1
S
Nl 1
c1'I'I.‘|'l [ :
Priloha 4
WKRET-MET-LFNg8
a WKRET-MET-LFMg8 k Evropskému
technickému
Materidly, montazni parametry, minimalni tloustka podkladu, schvaleni
minimalni vzdalenost mezi hmozdinkami a minimalni vzdalenost ETA-06/0080
hmozdinky od okraje podkladu
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Tabulka 6: Charakteristickd unosnost spoje na vytrzeni Ng, kN, zhotoveného
v betonovém nebo zdéném podkladu s pouzitim jedné hmozdinky

Podklad Objemova Minimalni Nk [KN]
hustota pevnost Podle normy | yFNg8 | LFM@8
[kg/dm?] v tlaku
[N/mm?]
Beton C12/15 EN 206-1 0,30 0,50
Beton C16/20 + C50/60 EN 206-1 0,40 0,75
PIna keramicka cihla 1,6 ‘ 15,1 EN 771-1 0,30 0,75
Castedny souginitel 2,0
bezpecénosti pro vypocet
Gnosnosti hmozdinky yu"
1) Plati v pfipadé, kdy chybi narodni Uprava

Ptiloha 5
WKRET-MET-LFNg8
a WKRET-MET-LFMg8 k Evropskému
technickému
schvaleni
Charakteristicka unosnost ETA-06/0080
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Tabulka 7: Pfidavny talifek TD-140
Oznaceni talifku Vnéjsi prmeér [mm] Material
TD-140 140 Polyamid PAG, Sedy

WKRET-MET-LFN@8
a WKRET-MET-£FMg8

Pfidavny talifek TD-140 z pouzdrem LF

Pfiloha 6

k Evropskému
technickému
schvéleni
ETA-06/0080




